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Відомості про наявність висновку з оцінки впливу на довкілля, в якому визначена допустимість провадження планованої діяльності, яка згідно з вимогами ЗУ «Про оцінку впливу на довкілля» підлягає процедурі.
З метою дотримання  чинного законодавства підприємством була пройдена процедура оцінки впливу на довкілля «Реконструкція з розширенням виробничо-складського комплексу на території ТОВ «КАНФОМ» по вул. Новопромислова, 7 у м. Вишгород Київської області» та був отриманий Висновок №21/01-202381610967/1 від 18.12.2023 року виданий Міністерством захисту довкілля та природних ресурсів України (реєстраційний номер справи про оцінку впливу на довкілля планованої діяльності 20238161096).

Перелік та загальний опис виробництв, технологічних процесів, технологічного устаткування об’єкта. 
Основним видом діяльності ТОВ «КАНФОМ» є виробництво монтажної піни в аерозольній упаковці. Виробництво розташоване за адресою: 07300, Київська область, Вишгородський район, м. Вишгород, вул. Новопромислова,   буд. 7.
На території виробництва існує чітке зонування території:
· Адміністративно-побутовий корпус, в якому розміщені побутові приміщення та обладнання для опалення.
·  Виробничий корпус, в якому розташовані: склад сировини та готової продукції, виробнича ділянка, ділянка приготування (змішування) поліолів та дві ділянки наповнення аерозольних балонів активним продуктом (далі - А/П).
· Виробничо-складський корпус, в якому розміщена ділянка комплектації, лабораторія, майданчик для зберігання рідких компонентів, ділянка приготування акрилового клею та акрилових сумішей.
· Майданчик з технологічним обладнанням мономерів та майданчик для заправочного автомобіля (ЛЗР). Розміщає технологічні ємності для виробництва акрилових сумішей  та клеїв;
· Майданчик під навісом для технологічних ємкостей та зливний майданчик (ЗЗГ). Розміщає технологічні ємності для виробництва піни;
· Склад готової продукції.

Технологічний процес приготування продукції

Піна монтажна поліуретанова є сумішшю реакційноздатних високомолекулярних сполук, що на відкритому повітрі перетворюються на тверді речовини придатні для використання у будівельно-монтажних роботах.
Виготовлення монтажної піни відбувається із двох компонентів (компонент А та В). У свою чергу: компонент А – це поліольна композиція, компонент В - дифенілметан-4,4’-діізоціанат VORACOR СD 345.  
Технологічний процес виготовлення  монтажної піни складається з наступних етапів:
1.  Приготування поліольної суміші (компонент А) у реакторах-змішувачах згідно затвердженої рецептури. 
Подача сировини компонента А здійснюється з бочок за допомогою пневматичних насосів по трубопровідним комунікаціям з дільниці приготування поліольної суміші до реактора-змішувача який обладнаний перемішуючим елементом ємністю 1,2 м3. Отримана суміш перемішується до однорідного стану, після чого з нижньої частини апарата через трійники перед насосами відбирають проби композиції для проведення аналітичного контроля. По отриманні позитивних висновків аналітконтролю перемішуючий прилад вимикають, а поліольну композицію насосами перекачують з апаратів у проміжну пересувну витратну ємкість або безпосередньо у відповідну витратну ємкість, що розміщується біля наповнювача активним продуктом лінії наповнення А/П.
2. Наповнення балонів А/П (компонент А, компонент В) та сумішшю пропелентів (газ витускувач аерозольних пакувань ГВАП (пропан-бутанова суміш) та демитиловий етер (далі - ДМЕ)). 
З бочок компоненти  пневматичним насосом перекачують у витратну ємкість, встановлену поруч із витратними ємностями для поліольної композиції. Ємності встановлено на спеціальній рамі біля наповнюючого пристрою лінії наповнення А/П.
Заповнення балонів компонентами А і В та пропелентами відбувається на напівавтоматичній аерозольній лінії наповнення фірми «BWI KP Aerofill» (Англія) та на автоматичній аерозольній лінії наповнення «ANNEX 1». До складу аерозольних ліній входять: приймальний стіл для пустих аерозольних балонів, автомат наповнення аерозольних балонів «активним» продуктом та винесені за межі дільниці наповнення А/П закриті моноблочні технологічні агрегати (газові будиночки). Компоненти А і В подаються з проміжних витратних ємностей до дозаторів лінії наповнення самопливом. Пристрої для дозування компонентів А та В і пропелента мають детектори, що контролюють наявність балонів у комірках (кишенях) ланцюга конвеєра. Якщо кишеня є порожньою то пристрій зупиняє машину. 
Порожні аерозольні балони, що надходять зі складу комплектуючих, вручну виставляють на стіл і далі подають транспортером до наповнювача активним продуктом.
До лінії наповнення А/П аерозольні балони в пакет-піддонах, аерозольні клапани в зборі, адапторні трубки, кришки захисні, хрест-кільця з кришкою, а також пакувальні матеріали: ящики з гофрокартону, стрічка пакувальна, європіддони, стрейч плівка, подають зі складу комплектуючих ручними візками типу «Рокла».
Далі балони транспортером подають до закритого моноблочного технологічного агрегату, де завальцовують та заповнюють двома пропелентами – ГВАП (суміш пропан-бутанова технічна (СПБТ) та диметиловиметером (ДМЕ)).
Подача пропелентів до автомату наповнення здійснюється подавальними насосами з технологічних ємностей ГВАП (СПБТ та ДМЕ) відповідно, по окремим трубопроводам. Насоси є взаємозамінними.
Пропелент подають по кільцевому трубопроводу-колектору зі скидом надлишку в технологічну ємкість. Прямий і зворотний трубопроводи з’єднано перемичкою (розміщується перед входом до газового будиночку) зі встановленим на неї пневмоклапаном.
Перед початком роботи здійснюють прокачку рідкої фази ГВАП (СПБТ і ДМЕ) через перемичку по кільцю лінії наповнення в технологічну ємкість до витиснення з трубопроводу подавання парорідинної фази СПБТ і ДМЕ та заповнення його рідкою фазою. При цьому пневмоклапан має бути закритим.
Закритий моноблочний технологічний агрегат (газовий будиночок) поставляється комплектно з лінією наповнення та є чотиристінною, сталевою мобільною конструкцією з легко скидними елементами.
Два закриті моноблочні технологічні агрегати винесено за межі дільниці наповнення А/П виробничого корпусу на відстань 1 м. Технологічний агрегат укомплектований постійно працюючими витяжними вентиляторами у вибухозахищеному виконанні.
Також на підприємстві передбачена можливість розширення асортименту аерозольної продукції на існуючому обладнанні діючого виробництва невеликих партій: очищувача монтажної піни в аерозольній упаковці, фарби в аерозольній упаковці та балончиків з газом для газового різака.
Технологічне обладнання фірми «BWI KP Aerofill» дозволяє почергово випускати різні види продукції: або монтажну піну, або очищувач монтажної піни, або фарбу в аерозольному упакуванні.
Технологічна схема виробництва монтажної піни наведена в Додатках.
Для зберігання і подавання на виробництво СПБТ та ДМЕ передбачено використання герметичного обладнання з системою трубопроводів і запірно-регулюючої арматури, що має герметичність затвору не нижче класу «А» за ГОСТ 9544-93. Передбачено організований збір витоків пропелентів від запобіжних клапанів, від продувки трубопроводів, ємностей та насосного обладнання, зі скидом через сепаратор у продувний трубопровід – «свічу» висотою 10 м.
Вихідна сировина, що використовується для приготування поліольної композиції (компонент А) та активного продукту (компоненти А та В) у виробництві монтажної піни та вихідна сировина, що буде використовується для виробництва універсального акрилового клею надходить на підприємство автотранспортом, розвантаження якого передбачається з рамп,  що розташовані біля складу та  виробничого корпусу. 
3. Пакування балонів, комплектування пакет-піддонів і зберігання на складі готової продукції.
Після заповнення активним продуктом на балони вручну встановлюють аерозольні клапани, здійснюють проміжний контроль наповнення балонів активним продуктом за вагою та нанесення дати виготовлення на каплеструйному принтері.
Ящики з готовою продукцією укладають на піддони та обмотують стрейч плівкою. Пакет-піддони з готовою продукцією транспортують для зберігання на склад готової продукції.

Приготування водно полімерної дисперсії проводиться оператором з пульта управління апаратів по попередньо заданій рецептурі. З зони зберігання легкозаймисті речовини мономери по трубопроводам транспортуються на дільницю приготування дисперсій, де відповідно до технологічної карти завантажуються у реактор  ємністю 5 м3.
У реакторах здійснюється гомогенізація мономерів, демінералізованої води і необхідних добавок (ПАВ) відповідно до технологічної карти. Після витримування технологічного процесу, готову дисперсію вивантажують до накопичувальних ємностей 5 м3 (3 од.). 
Також можливе виготовлення водноакрилової фарби на основі водно полімерної дисперсії з додаванням необхідних компонентів відповідно до технологічної карти.

Приготування клейових сумішей проводиться оператором з пульта управління апаратів по попередньо заданій рецептурі. З накопичувальних ємностей дисперсія дозується в діжу, котра встановлена під дисольвером PMD 800. Після додавання відповідної кількості дисперсії завантажуються інші компоненти для приготування клею. Потім ця суміш перемішується до однорідної маси.
Готовий клей в діжі переміщають від PMD 800 під прес, де відбувається фасування в відра або металеві бочки для подальшого фасування в дрібну тару. Готова продукція в відрах складається на піддон, обгортається стрейч плівкою й відправляється до складу готової продукції.
Металеві бочки з клеєм переміщуються до дільниці фасування дрібної тари де вони встановлюються у фасувальні машини (Nanini 40; MSM; Sigma p) де відбувається фасування в картуші та тюбики. Готова продукція складається в гофроящик. Гофроящики складаються на палету, обгортається стрейч плівкою й відправляється до складу готової продукції.
Всі технологічні ємності на території підприємства оснащені запобіжними клапанами, показниками рівня і необхідним блокуванням по максимальному рівню, приладами по контролю температури і тиску з попереджувальним сигналом при перевищенні тиску. В місцях розміщення фланцевих з’єднань біля технологічних ємностей передбачені сигналізатори довибухонебезпечних концентрацій, для своєчасного реагування і ліквідації аварійної ситуації спеціально навченим персоналом
Технологічна схема виробництва монтажного клею наведена в Додатках.
Технологічний процес виробництва реалізовано з максимально можливим запобіганням потраплянню шкідливих речовин в атмосферне навколишнє середовище.
Усі виробничі та складські приміщення на підприємстві обладнано системою загальнообмінної припливно-витяжної вентиляції. Шкідливі речовини, що викидаються в атмосферу системами місцевих відсмоктувачів і загальнообмінної вентиляції, розбавляються повітрям у приземному шарі за межами проммайданчика до концентрації, що не перевищує гранично дозволених значень для населених пунктів. Залпові викиди при нормальних (регламентних) умовах експлуатації обладнання є неможливими.
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Адміністративно-побутовий корпус.
Для опалювальних потреб підприємства на території розміщена котельня в якій установлено два газових котла марки DAKON NM-90 №1,2 (0,09 МВт кожний). Загальна річна витрата природного газу – 52 600 м3/рік. Режим роботи котлів – 4320 год/рік кожний. Резервні котлоагрегати у  підприємства відсутні.
При спалюванні природного газу в топці котла утворюються оксиди азоту та вуглецю, метан, оксид діазоту, діоксид вуглецю й незначна кількість у газоподібній формі ртуті та її сполук. Викиди димових газів від котлів здійснюються організовано через дві димові труби висотою 6 м та діаметром 0,2 м від кожного котлоагрегата (ДВ №1, 2).

Виробничий корпус.
На території виробничого корпусу розташовані: склад сировини та готової продукції, виробнича ділянка, ділянка приготування (змішування) поліолів та дві ділянки наповнення аерозольних балонів А/П).
У складі сировини на території виробничого корпусу установлені чотири дефлектори для збільшення тяги та запобігання зворотному току газів (зворотній тязі) під дією вітру (ДВ №3,4,5,6). Висота – 6 м, діаметр – 0,3 м для кожного.
Склад розміщає наступні ємності з сировиною для приготування компонента А та В:
- ємності з діфенілметандіізоціонатом  об’ємом  1 м3 – 12 од.;
- ємності з поліефірними поліолами об’ємом  1 м3 – 21 од..
Час роботи складу – 8760 год/рік,  при цьому утворюється і виділяється організовано до атмосферного повітря етиленгліколь (етандіол).
Склад готової продукції обладнаний вентиляційною системою. Викиди здійснюються організовано через три труби вентиляції висотою 6 м та діаметром 0,3 м кожна (ДВ №7,8,9). Маса продукції, що зберігається одночасно – 3000 кг/рік. Час роботи обладнання - 2000 год/рік, при цьому в атмосферне повітря виділяються наступні забруднюючі речовини: пропан, бутан та диметиловий ефір. 
Вентиляція виробничої ділянки обладнана трьома дефлекторами висотою                6 м та діаметром 0,3 м (ДВ №10,11,12). Від ділянки приготування поліолів викиди надходять до труби вентиляції висотою 6 м та діаметром 0,5 м (ДВ №13). Загальна виробнича потужність ділянок – 800 кг/год. Час роботи обладнання – 2000 год/рік.
Місцевою системою вентиляції ділянки приготування поліолу уловлюється 70% забруднюючих речовин від технологічного обладнання, а дефлекторами загальнообмінної вентиляції виробничої ділянки по 10%. Під час роботи обладнання до навколишнього середовища організовано виділяється етиленгліколь (етандіол).
Дві ділянки наповнення аерозольних балонів А/П оснащені вентиляцією. Викид забруднюючих речовин відбувається організовано на дві труби вентиляції висотою 6 м та діаметром 0,3 м кожна (ДВ №14,15). Виробнича потужність ділянки – 800 кг/год. Час роботи обладнання – 2000 год/рік. Під час роботи обладнання до навколишнього середовища виділяється етиленгліколь (етандіол) та поліізоціанат.
Від кожної ділянки наповнення аерозольних балонів А/П установлений закритий моноблочний технологічний агрегат (газовий будиночок) з метою транспортування ЗЗГ (ДМЕ та пропан-бутан). Газові будиночки №1,2 винесено за межі дільниці наповнення А/П виробничого корпусу на відстань 1 м. Кожний технологічний агрегат укомплектований витяжною вентиляцією. 
Викиди забруднюючих речовин від газового будиночку №1 відбуваються організовано на дві труби вентиляції висотою 6 м та діаметром 0,2 м кожна (ДВ№16,17). Виробнича потужність ділянки – 200 кг/год. Час роботи обладнання – 500 год/рік.
Викиди забруднюючих речовин від газового будиночку №2 відбуваються організовано на дві труби вентиляції висотою 6 м та діаметром 0,2 м кожна (ДВ№18,19). Виробнича потужність ділянки – 600 кг/год. Час роботи обладнання – 1500 год/рік.
Місцевими системами вентиляції уловлюється по 50% забруднюючих речовин від  технологічного обладнання, тобто викид від ДВ №16,17,18,19 становить по 50 % від загального обсягу викиду забруднюючих речовин від технологічного обладнання. Під час роботи обладнання до навколишнього середовища виділяються пропан, бутан та диметиловий ефір.

Виробничо-складський корпус.
На території виробничо-складського корпусу розташовані: ділянка комплектації, лабораторія, майданчик для зберігання рідких компонентів, ділянка приготування акрилового клею та акрилових сумішей.
 Викиди забруднюючих речовин від трьох ділянок виробничо-складського корпусу відбуваються:
· ділянка комплектації, організовано на вентиляційну трубу висотою 6 м та діаметром 0,3 м (ДВ №20). Час роботи обладнання – 2000 год/рік.
· ділянка приготування акрилового клею, організовано на дві вентиляційні труби висотою 6 м та діаметром 0,5 м кожна (ДВ №24,25). Час роботи обладнання – 2000 год/рік.
· ділянка приготування акрилових сумішей, організовано на вентиляційну трубу висотою 6 м та діаметром 0,3 м (ДВ №26). Час роботи обладнання – 2000 год/рік.
Майданчик для зберігання рідких компонентів які предназначені для роботи ділянок виробничо-складського корпусу обладнаний вентиляцією. Перелік ємностей на майданчику: 
- ємності з акриловою кислотою  об’ємом 0,2 м3 – 2 од.;
- ємності з метилацетатом об’ємом  1 м3 – 4 од.; 
- ємності з консервантом об’ємом 0,2 м3 – 1 од.
 Викиди забруднюючих речовин в атмосферне повітря відбуваються організовано на вентиляційну трубу висотою 6 м та діаметром 0,25 м (ДВ №23). Час роботи обладнання – 2000 год/рік.
Під час роботи обладнання на всіх згаданих вище джерелах до навколишнього середовища виділяються бутиловий ефір акрилової кислоти (бутилакрилат), вінілацетат та стирол.
На території виробничо-складського корпусу з метою відстеження якості продукції розташована лабораторія. Лабораторія обладнана двома витяжними шафами. Висота – 6,0 м, діаметр – 0,2 м для кожної (ДВ №21,22). 
У результаті використання реактивів для перевірки продукції на відповідність технічним регламентам, до атмосферного повітря виділяються: натрію гідрооксид (натр їдкий, сода каустична), кислота азотна за молекулою HNOз, аміак, водень хлористий (соляна кислота) за молекулою HCl, кислота сірчана за молекулою Н2SO4 та ацетон.

Майданчик з технологічним обладнанням мономерів та майданчик для заправочного автомобіля (ЛЗР).
Майданчик з технологічним обладнанням монометрів обладнаний наступним переліком ємностей: 
1. Ємність зі стиролом об’ємом  32 м3 – 1 од.;
2. Ємність  з бутилакрилатом об’ємом  32 м3 – 1 од.;
3. Ємність з вінілацетатом об’ємом  32 м3 - 1 од.;
4. Ємність для аварійного зливу стиролу, бутилакрилату або вінілацетату об’ємом  25  м3 - 2 од.
Кожну ємність обладнано дихальним клапаном, люками для вимірів, приймальними клапанами, вогняними запобіжниками, сітчастими фільтрами, запірною арматурою (ДВ №27,28,29,30). Висота – 3 м, діаметр – 0,2 м для кожної ємності. 
Річна кількість рідини у ємності протягом року: стирол – 29,5 м3/рік; бутилакрилат – 29,8 м3/рік; вінілацетат – 29,5 м3/рік.
При зберіганні органічних хімічних речовин у ємностях майданчика з технологічним обладнанням монометрів через дихальні до атмосфери організовано виділяються наступні забруднюючі речовини: стирол (ДВ №27), бутиловый ефір акрилової кислоти (бутилакрилат) (ДВ №28) та вінілацетат (ДВ №29). 
Викиди від резервної ємності не відбуваються (ДВ№30). Технологічний процес відсутній.
Доставка сировини здійснюється автомобільними цистернами до майданчика для заправочного автомобіля. Злив ЛЗР з автоцистерн здійснюється через швидкороз'ємні зливні пристрої (зливно-наливний рукав з внутрішнім діаметром 40 мм та довжиною 5 м), який обладнано: зливними муфтами типу СМ, сітчастими фільтрами, запірною арматурою, системою трубопроводів. Викиди забруднюючих речовин відбуваються неорганізовано при зливі ЛЗР з  автомобільної цистерни у резервуар (ДВ №31). 
Кількість заправок для кожної із легкозаймистих речовин - 1 раз/рік. Загальний час роботи обладнання – 30 год/рік. Забруднюючі речовини які утворюються у процесі зливу: стирол, бутиловый ефір акрилової кислоти (бутилакрилат) та вінілацетат. 

Склад готової продукції.
Ділянка сипучих матеріалів на складі готової продукції оснащена витяжною вентиляцією. Викиди забруднюючих речовин відбуваються через два організованих джерела – труби вентиляції висотою 6 м та діаметром 0,03 м                (ДВ №33,34). Виробнича продуктивність ділянки 100 кг/год. Час роботи - 200 год/рік. 
Системами вентиляції ділянки уловлюється до 50%  забруднюючих речовин від  технологічного обладнання, тобто викид від ДВ №33,34 становить по 50 % від загального обсягу викиду забруднюючих речовин від технологічного обладнання. Під час роботи обладнання до навколишнього середовища виділяється речовини у вигляді твердих частинок недиференційованими за складом.

Майданчик під навісом для технологічних ємкостей та зливний майданчик (ЗЗГ).
Майданчик під навісом для технологічних ємкостей обладнаний наступним переліком ємностей: 
- ємності з диметиловим ефіром (далі - ДМЕ) об’ємом  25м3 кожна – 3 од., (1 з яких для аварійного зливу);
- ємність з пропан – бутановою сумішшю об’ємом  10 м3 – 1 од. 
Кожну ємність обладнано дихальним клапаном, люками для вимірів, приймальними клапанами, вогняними запобіжниками, сітчастими фільтрами, запірною арматурою (ДВ №35,36,37,38). Висота – 3 м, діаметр – 0,2 м для кожної ємності. 
Річна кількість рідини у ємності протягом року: ДМЕ – 25,0 м3/рік; пропан-бутанова суміш – 10 м3/рік.
При функціонуванні майданчика під навісом для технологічних ємкостей через дихальні до атмосфери організовано виділяються наступні забруднюючі речовини: диметиловий ефір (ДВ №35,36), пропан, бутан (ДВ №38). 
Викиди від резервної ємності не відбуваються (ДВ №38). Технологічний процес відсутній.
На території зливного майданчика розміщені: насосна зливу ЗЗГ та аварійний скид від запобіжних клапанів обладнання. 
Доставка сировини здійснюється автомобільними цистернами до майданчика для заправочного автомобіля. Злив ЗЗГ з автоцистерн здійснюється через швидкороз'ємні зливні пристрої (зливно-наливний рукав з внутрішнім діаметром 40 мм та довжиною 5 м), який обладнано: зливними муфтами типу СМ, сітчастими фільтрами, запірною арматурою, системою трубопроводів. Викиди забруднюючих речовин відбуваються неорганізовано при зливі ЗЗГ з  автомобільної цистерни у резервуар (ДВ №32). 
Кількість заправок для кожного зрідженого займистого газу - 1 раз/рік. Загальний час роботи обладнання – 5 год/рік. Забруднюючі речовини які утворюються у процесі зливу: диметиловий ефір, пропан, бутан. 
Передбачено організований збір витоків пропелентів від запобіжних клапанів за рахунок аварійного скиду від запобіжних клапанів обладнання та реактора, від продувки трубопроводів, ємностей та насосного обладнання, зі скидом через сепаратор у продувний трубопровід – «свічу» висотою 10 м та діаметром 0,1 м кожна (ДВ №39,40). Технологічний процес відсутній, тому викиди від джерела не здійснюються.
 
Відомості щодо виду та обсягів викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря стаціонарними джерелами: таблиці 6.1, 6.4, 6.7, 6.8 Додатка 6 до Інструкції про вимоги до оформлення документів, в яких обґрунтовуються обсяги викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря стаціонарними джерелами наведено нижче.
В процесі роботи підприємства всього викидається в атмосферу 21 забруднююча речовина,  кількість яких становить 103,63785223 т/рік, в  тому  числі:
- 4 забруднюючі речовин, які відносяться до найбільш поширених, кількість яких становить 0,556 т/рік;
- 12 забруднюючих речовин, які відносяться до небезпечних, в кількості 0,89359 т/рік;
- 3 інші забруднюючі речовини, які викидаються в атмосферне повітря стаціонарними джерелами об’єкта/промислового майданчика 0,000062 т/рік;
- 2 забруднюючі речовини, для яких не встановлені ГДК (ОБРД), в атмосферному повітрі населених міст, в кількості 102,1882 т/рік.
Таблиця 12.64 (6.1 згідно Інструкції) – Перелік видів та обсягів забруднюючих речовин, які викидаються в атмосферне повітря стаціонарними джерелами.
	Порядковий номер
	Забруднююча речовина
	Фактичний обсяг викидів, т/рік
	Потенцій-ний обсяг викидів, т/рік
	Порогові значення потенційних  викидів для взяття на державний облік, т/рік

	
	Код
	Найменування
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	-/-
	Натрію гідрооксид (натр їдкий, сода каустична)
	-
	0,000002
	-

	2
	-
03000
	Речовини у вигляді твердих частинок недиференційованими за складом
	-
	0,002
	3,0

	3
	7664-93-9
05004
	Сульфатна кислота (H2SO4) (сірчана кислота)
	-
	0,00000006 
	0,5

	4
	-
06000
	Оксид  вуглецю
	0,020
	0,432
	1,5

	5
	-
07000
	Вуглецю  діоксид
	-
	102,188
	500

	6
	-
01007
	Ртуть  та  її  сполуки
 (у перерахунку на  ртуть)
	-
	0,00000017
	0,0003

	7
	74-82-8 
12000
	Метан
	-
	0,002
	10,0

	8
	7647-01-0
15003
	Водню хлорид (соляна кислота за молекулою HCl)
	-
	0,00004
	0,1

	          04000
	Сполуки азоту, в т.ч.:
	0,012
	0,12282
	-

	9
	-
04001
	Оксиди азоту (у перерахунку на діоксид азоту [NO + NО2])
	0,012
	0,122
	1,0

	10
	-
04002
	Азоту (1) оксид [N2O]
	-
	0,0002
	0,1

	11
	7697-37-2
04004
	Азотна кислота
	-
	0,00002
	0,2

	12
	7664-41-7
04003
	Аміак
	-
	0,0006
	1,5

	         11000
	Неметанові леткі органічні сполуки, в т.ч.:
	1,640
	0,89099
	-

	13
	-
11000
	Етиленгліколь (етандіол)
	-
	0,05708
	1,5

	14
	106-97-8
11000
	Бутан
	-
	0,30151
	1,5

	15
	-
11000
	Пропан
	-
	0,12863
	1,5

	16
	-
11000
	Диметиловий ефір
	1,640
	0,09511
	1,5

	17
	-
11000
	Поліізоціанат
	-
	0,220
	1,5

	18
	141-32-2
11000
	Бутиловий ефір акрилової кислоти (бутилакрилат )
	-
	0,0251
	1,5

	19
	108-05-4
11011
	Вінілацетат
	-
	0,0284
	0,3

	20
	100-45-5
11037
	Стирол
	-
	0,0351
	0,05

	21
	67-64-1
11007
	Ацетон
	-
	0,00006
	0,5

	Усього по підприємству:
	1,672
	103,63785223
	—

	Найбільш поширені забруднюючі речовини

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	-
03000
	Речовини у вигляді твердих частинок недиференційованими за складом
	-
	0,002
	3,0

	2
	-
06000
	Оксид  вуглецю
	0,020
	0,432
	1,5

	3
	7664-93-9
05004
	Сульфатна кислота (H2SO4) (сірчана кислота)
	-
	0,00000006
	0,5

	4
	-
04001
	Оксиди азоту (у перерахунку на діоксид азоту [NO + NО2])
	0,012
	0,122
	1,0

	Усього:
	0,032
	0,55600006
	—

	Небезпечні забруднюючі речовини

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	-
01007
	Ртуть  та  її  сполуки
 (у перерахунку на  ртуть)
	-
	0,00000017
	0,0003

	2
	74-82-8 
12000
	Метан
	-
	0,002
	10,0

	3
	7664-41-7
04003
	Аміак
	-
	0,0006
	1,5

	4
	-
11000
	Етиленгліколь (етандіол)
	-
	0,05708
	1,5

	5
	106-97-8
11000
	Бутан
	-
	0,30151
	1,5

	6
	-
11000
	Пропан
	-
	0,12863
	1,5

	7
	-
11000
	Диметиловий ефір
	1,640
	0,09511
	1,5

	8
	-
11000
	Поліізоціанат
	-
	0,220
	1,5

	9
	141-32-2
11000
	Бутиловий ефір акрилової кислоти (бутилакрилат )
	-
	0,0251
	1,5

	10
	108-05-4
11011
	Вінілацетат
	-
	0,0284
	0,3

	11
	100-45-5
11037
	Стирол
	-
	0,0351
	0,05

	12
	67-64-1
11007
	Ацетон
	-
	0,00006
	0,5

	Усього:
	1,640
	0,89359017
	—

	Перелік інших забруднюючих речовин, які викидаються в атмосферне повітря стаціонарними джерелами об’єкта/промислового майданчика

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	-/-
	Натрію гідрооксид (натр їдкий, сода каустична)
	-
	0,000002
	-

	2
	7647-01-0
15003
	Водню хлорид (соляна кислота за молекулою HCl)
	-
	0,00004
	0,1

	3
	7697-37-2
04004
	Азотна кислота
	-
	0,00002
	0,2

	Усього:
	-
	0,000062
	—

	Забруднюючі речовини, для яких не встановлені ГДК (ОБДР) в атмосферному повітрі населених міст

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	-
07000
	Вуглецю  діоксид
	-
	102,188
	500

	2
	-
04002
	Азоту (1) оксид [N2O]
	-
	0,0002
	0,1

	Усього:
	-
	102,1882
	—


Примітки:
1. Розбіжність у значеннях обсягів викидів, що надані в графі 4 та графі 5 обумовлена тим, що: фактичний обсяг викидів наведено по підприємству за дозволом №3221886001-24 від 07.10.2014 р., згідно зі статистичним звітом 2-ТП повітря за 2022 рік.
2. Коди, найменування та порогові значення потенційних викидів забруднюючих речовин наведені згідно «Інструкції про порядок та критерії взяття на державний облік об’єктів, які справляють або можуть справити шкідливий вплив на здоров’я людей і стан атмосферного повітря, видів та обсягів забруднюючих речовин, що викидаються в атмосферне повітря», затвердженої наказом Мінекоресурсів України від 10.05.2002 № 177 (z0445-02) та зареєстрованої у Міністерстві юстиції України 22.05.2002 за № 445/6733.



Таблиця 12.65 (6.4 згідно Інструкції) - Характеристика установок очистки газів .
	Номер джерела викиду 
	Найменування ГОУ
	Забруднюючі речовини,за якими проводиться газоочистка
	Ступень
очищення
	Назвата типустановки
очистки
газу
	На вході в ГОУ
	На виході з ГОУ
	Ступінь очищення газу, 
%

	
	
	
	
	
	об`ємна витрата
газопилового потоку,
м3/с
	масова концен-трація, мг/м3
	масова витрата, г/с
	об`ємна витрата
газопилового потоку,
м3/с
	масова концент-рація, мг/м3
	масова витрата, г/с
	

	
	
	CAS N/CAS
	код
	наймену-вання
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	Таблиця не заповнена у зв’язку з відсутністю установок очистки газів на підприємстві






Таблиця 12.66 (6.7 згідно Інструкції) - Дані щодо потенційних обсягів викидів забруднюючих речовин в атмосферне повітря стаціонарними джерелами від об’єкта/промислового майданчика.
	Забруднююча  речовина
	Потенційний викид забруднюючої речовини, тонн, з трьома десятковими знаками

	
	
	

	код
	найменування
	
	

	1
	2
	3
	

	-/-
	Натрію гідрооксид (натр їдкий, сода каустична)
	0,000
	

	-
03000
	Речовини у вигляді твердих частинок недиференційованими за складом
	0,002
	

	7664-93-9
05004
	Сульфатна кислота (H2SO4) (сірчана кислота)
	0,000
	

	-
06000
	Оксид  вуглецю
	0,432
	

	-
07000
	Вуглецю  діоксид
	102,188
	

	-
01007
	Ртуть  та  її  сполуки
 (у перерахунку на  ртуть)
	0,000
	

	74-82-8 
12000
	Метан
	0,002
	

	7647-01-0
15003
	Водню хлорид (соляна кислота за молекулою HCl)
	0,000
	

	-
04001
	Оксиди азоту (у перерахунку на діоксид азоту [NO + NО2])
	0,122
	

	-
04002
	Азоту (1) оксид [N2O]
	0,000
	

	7697-37-2
04004
	Азотна кислота
	0,000
	

	7664-41-7
04003
	Аміак
	0,001
	

	-
11000
	Етиленгліколь (етандіол)
	0,057
	

	106-97-8
11000
	Бутан
	0,302
	

	-
11000
	Пропан
	0,128
	

	-
11000
	Диметиловий ефір
	0,095
	

	-
11000
	Поліізоціанат
	0,220
	

	141-32-2
11000
	Бутиловий ефір акрилової кислоти (бутилакрилат )
	0,025
	

	108-05-4
11011
	Вінілацетат
	0,028
	

	100-45-5
11037
	Стирол
	0,035
	

	67-64-1
11007
	Ацетон
	0,000
	

	00000
	Усього для об’єкту/
промислового майданчика
	103,637
	



Дані щодо потенційних обсягів викидів забруднюючих речовин від виробничих і технологічних процесів, технологічного устаткування (установок).

Найменування виробничого та  технологічного процесу, технологічного  устаткування (установки):
Установки для спалювання < 50 МВт (котлоагрегати), код 130103.
Таблиця 12.67 (6.8 згідно Інструкції) 
	Забруднююча  речовина
	Потенційний викид забруднюючої речовини, тонн, з трьома десятковими знаками

	
	
	

	код
	найменування
	
	

	1
	2
	3
	

	-
06000
	Оксид  вуглецю
	0,432
	

	-
07000
	Вуглецю  діоксид
	102,188
	

	-
01007
	Ртуть  та  її  сполуки
 (у перерахунку на  ртуть)
	0,000
	

	-
04001
	Оксиди азоту (у перерахунку на діоксид азоту [NO + NО2])
	0,122
	

	-
04002
	Азоту (1) оксид [N2O]
	0,000
	

	74-82-8 
12000
	Метан
	0,002
	

	00000
	Усього за виробничим та технологічним процессом, технологічним устаткуванням (установкою)
	102,744
	



Обробка пінополіуретану, код 410303.
Таблиця 12. 68 (6.8 згідно Інструкції) 
	Забруднююча  речовина
	Потенційний викид забруднюючої речовини, тонн, з трьома десятковими знаками

	
	
	

	код
	найменування
	
	

	1
	2
	3
	

	-
11000
	Етиленгліколь (етандіол)
	0,057
	

	106-97-8
11000
	Бутан
	0,054
	

	-
11000
	Пропан
	0,022
	

	-
11000
	Диметиловий ефір
	0,076
	

	-
11000
	Поліізоціанат
	0,220
	

	-
03000
	Речовини у вигляді твердих частинок недиференційованими за складом
	0,002
	

	00000
	Усього за виробничим та технологічним процессом, технологічним устаткуванням (установкою)
	0,431
	



Виробництво клеїв, код 410309.
Таблиця 12.69 (6.8 згідно Інструкції) 
	Забруднююча  речовина
	Потенційний викид забруднюючої речовини, тонн, з трьома десятковими знаками

	
	
	

	код
	найменування
	
	

	1
	2
	3
	

	141-32-2
11000
	Бутиловий ефір акрилової кислоти (бутилакрилат )
	0,020
	

	108-05-4
11011
	Вінілацетат
	0,020
	

	100-45-5
11037
	Стирол
	0,030
	

	00000
	Усього за виробничим та технологічним процессом, технологічним устаткуванням (установкою)
	0,070
	



Зберігання органічних хімічних речовин код 210522.
Таблиця 12.70 (6.8 згідно Інструкції) 
	Забруднююча  речовина
	Потенційний викид забруднюючої речовини, тонн, з трьома десятковими знаками

	
	
	

	код
	найменування
	
	

	1
	2
	3
	

	141-32-2
11000
	Бутиловий ефір акрилової кислоти (бутилакрилат )
	0,0051
	

	108-05-4
11011
	Вінілацетат
	0,0084
	

	100-45-5
11037
	Стирол
	0,0051
	

	106-97-8
11000
	Бутан
	0,248
	

	-
11000
	Пропан
	0,106
	

	-
11000
	Диметиловий ефір
	0,019
	

	00000
	Усього за виробничим та технологічним процессом, технологічним устаткуванням (установкою)
	0,391
	





Зберігання неорганічних хімічних продуктів код 210415.
Таблиця 12.71 (6.8 згідно Інструкції) 
	Забруднююча  речовина
	Потенційний викид забруднюючої речовини, тонн, з трьома десятковими знаками

	
	
	

	код
	найменування
	
	

	1
	2
	3
	

	-/-
	Натрію гідрооксид (натр їдкий, сода каустична)
	0,000
	

	7664-93-9
05004
	Сульфатна кислота (H2SO4) (сірчана кислота)
	0,000
	

	7647-01-0
15003
	Водню хлорид (соляна кислота за молекулою HCl)
	0,000
	

	7697-37-2
04004
	Азотна кислота
	0,000
	

	7664-41-7
04003
	Аміак
	0,001
	

	67-64-1
11007
	Ацетон
	0,000
	

	00000
	Усього за виробничим та технологічним процессом, технологічним устаткуванням (установкою)
	0,001
	



Заходи щодо впровадження найкращих існуючих технологій виробництва. Заходи щодо впровадження найкращих існуючих технологій виробництва не встановлюються, об’єкт відноситься до третьої групи по ступеню впливу на забруднення атмосферного повітря.

Перелік заходів що до скорочення викидів забруднюючих речовин (що виконані або/та які потребують виконання). Заходи що до скорочення викидів забруднюючих речовин попереднім дозволом не встановлені.

Дотримання виконання природоохоронних заходів щодо скорочення викидів. Не передбачено. Заходи щодо скорочення викидів попереднім дозволом не встановлені.

Відповідність пропозицій щодо дозволених обсягів викидів законодавству.  Пропозиції щодо дозволених обсягів викидів відповідають чинному законодавству; для речовин, на які не встановлені нормативи граничнодопустимих викидів відповідно до законодавства, встановлюються величини масової витрати.
